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Wprowadzenie “

l PP4 20 I Tvwoszereg wysokowydajnyeh linii termoformujacych zaprojektowa-
nych z mysia o zakiadach z wszystkich branz przemystu spozywczego.

SPIS TRESCI

Konstrukcja maszyn LPP420 i LPP420 COMPACT zostata opracowana w oparciu 0 nasze
szerokie doswiadczenie w zakresie projektowania i produkcji linii termoformujqcych.
1 W"rawadze"ie Pakowanie przy uzyciu zautomatyzowanych linii LPP jest jednqg z najbardziej
" wydajnych, niezawodnych i optacalnych metod pakowania. Innowacyjna
konstrukcja zapewnia maksymalng wydajnos¢  pakowania przy jednoczesnej
minimalizacji kosztodw eksploatacyjnych poprzez obnizone zuzycie energii elekirycznej,
2_3 s”e 0](’”(3 Gia ’- ”arame’ry wody, sprezonego powietrza i materiatdw opakowaniowych. Maszyny charakteryzujg
" sie wysokq funkcjonalnosciq, niezawodnoscig, intuicyjng  obstugqg  oraz
kompatybilnosciq z szerokq gamq urzqdzen zewnetrznych, jak np.: krajalnice,
nawazarki, etykieciarki, drukarki, detektory metalu itp.

4_5 an'liwns'c’- ka”’iy”racvine Podstawowa wersia maszyn wytwarza opakowania z folii miekkiej. Oferujemy rowniez
" maszyny LPP420 i LPP420COMPACT w wersji umozliwiajgcej pakowanie w folie twardq.
Petnowymiarowa maszyna LPP dostepna jest rowniez w konfiguracji uniwersalnej, na

obydwa rodzaje folii (z przezbrojeniem poprzez wybor odpowiedniego rodzaju folii

‘ 6'7. B’lﬂl’ﬂlﬂﬂﬂlSﬂ”lﬂ maszy” lPP Z panelu operacyjnego). Modutowa konstrukcja maszyny umozliwia idealne

dostosowanie parametrow maszyny do specyficznych wymagan kazdego zaktadu.

8. Metody pakowania

9. Przykiadowe opakowania

Szerokie mozliwosci konfiguracyjne i dostepnosé wersji kompaktowej czyni typoszereg
LPP420 doskonatym rozwiqgzaniem dla matych, srednich i duzych zaktadoéw spozywczych.



LPP420 COMPACT300 LPP420x30
NIE Modutowa konstrukcja ramy TAK
Opcjonclni3e9r9ni£j!;,‘z';rc‘>d 300 mm Skok roboczy Opcjonalnie: dowolny3s(k)c9( rmmy do dlugoéci 800 mm
Opcjonalni4e:2monigslzmd 420 mm Szerokosc¢ folii Opcjonalnie: szer. niestﬂr%?rdmmp. 320/360/470/620 mm
=D Srednica rolki folii gérnej i dolnej A0

< 0,3 mm (folia miekka)

Opcjonalnie: £ 0,6 mm (folia twarda)

Grubos¢ folii dolnej

< 0,3 mm (folia miekka)

Opcjonalnie: £ 0,6 mm (folia twarda)

do 90 mm Glebokos¢ formowania (maks.) T —
6920m)m Strefq ZG'GdOWCZG Opcjonalnie: dov;lo%aoguls;gégltrefy zatadowczej
100 m®/h Pompa prézniowa 100 m*/h

Opcjonalnie: 63 m® /h

Opcjonalnie: 160, 300 m* /h, lub do 1000 m? /h (zewnetrzna)

282 mm x 356 mm

Komora formujgca (standardowa)

282 mm x 356 mm

3 x 400V 50Hz lub 3 x 230V 60Hz

Opcjonalnie: inne standardy zasilania

Zasilanie elekiryczne

3 x 400V 50Hz lub 3 x 230V 60Hz

Opcjonalnie: inne standardy zasilania

~10 kW

(w zaleznosci od wykonania)

Moc

~12,5 kW

(w zaleznosci od wykonania)
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Mozliwosci konfiguracyjne
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~2000

~1700

LPP420 COPMACT300

600

~940
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" Motzliwosci konfiguracyjne

Maszyna standardowa LPP420x30

Standard:

@ 1Zespét odwijania folii dolnej
- Z pneumatycznym systemem naciqgu i mocowania folii
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Fotokomoérka
Uniwersalny system ciecia

Stacja termoformujgca do folii miekkiej i twardej

- Z wymiennymi wktadami podziatowymi Zespét wycinania eurodziurki ' ~ /S
Mechaniczny przenosnik na wylocie maszyny
Etykieciarka / drukarka

System dozowania i rozpylania cieczy
Unoszony szablon zabezpieczajqcy powierzchnie zgrzewu

Zespot docisku i wyrownywania produktu

Strefa zatadowcza (standardowo o dtugosci 1,2 m)

- dostep do strefy zatadowczej z obydwu stron maszyny

Panel sterujgcy

- ekran dotykowy z intuicyjnym oprogramowaniem, 3 poziomy dostepu do ustawien
Zespdt odwijania folii gérnej

- Z systemem naciqgu i mocowania folii Beznarzedziowy system demontazu ptyty zgrzewajqgcej

Transporter wyjsciowy z mozliwosciq liniowania
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Stacja zgrzewajqca
- z systemem szybkiej wymiany okularéw i ptyt zgrzewajqcych

Zespot ciecia poprzecznego do folii miekkiej )
] o ] - Zamkniety obieg wody chtodzqcej (schtadzacz)
Zespot nawijania paskow brzegowych - System pakowania gorgcych produktow

Wylot produktu - st rolkowy Ciecie pertoroeyine. 1 racensedohe<t | INAGINIE WIECGEL.



Higieniczna konstrukcja ze stali nierdzewnej

tancuchy transportujgce 5/8"
wysoka jakosC¢ wykonania i niezawodnosc

Naped tancuchéw za pomocq serwomotoru

dajgcego mozliwosc precyzyjnego ustawienia przyspieszenia, predkosci i spowalniania

przesuwu folii

System smarowania tancuchow
umozliwia ciggte, optymalne i rownomierne dozowanie smaru

Wysokowydajna i niezawodna pompa prézniowa TEPRO
gwarantujgca trwatosc i wysokq szybkos¢ pompowania

Zwijarki paskow brzegowych
Z automatycznym systemem naciqgu

Szybka wymiana form
umozliwia minimalizacje czasu niezbednego na przezbrojenie maszyny

Panel sterowania
kolorowy panel dotykowy z intuicyjnym interfejsem graficznym

Trzy poziomy dostepu do edycji ustawien
zabezpieczone hastem zapobiegajgcym nieautoryzowanym zmianom ustawien

Zapis do 50 programdéw pakowania
z indywidyalnymi ustawieniami parametrow pakowania i nazwami programu

Automatyczny program diagnostyczny
Z programem testujgcym szczelnos¢ uktadu prozniowego i kontrolg standw wejsé
i wyjsC wszystkich elementow wykonawczych w czasie rzeczywistym

zapewniajgca wysokq trwatosc i tatwe mycie maszyny

LALETY

LPP420

Modutowa konstrukcja
umozliwia dostosowanie maszyny do wymagan klienta

Uniwersalnosé
maszyna dostepna w wersji na folie miekkq i twardq z przezbrojeniem z panelu operacyjnego

Kompatybilnos¢ z wiekszosciq urzqgdzen towarzyszqgcych
- dozowniki, nawazarki, etykieciarki, drukarki, detetktory metalu itd.

LPP420 COMPACT

Kompaktowe wymiary
oszczednos¢ miejsca z mozliwosciqg instalacji w niewielkich pomieszczeniach

Niezawodna, atrakcyjna cenowo i wydajna konstrukcja
czyni maszyne idealnym rozwigzaniem dla matych i srednich zaktadow

Szafa sterownicza wbudowana w maszyne
- zapewnia tatwy dostep do strefy zatadowczej i stacji zgrzewania z obydwu stron maszyny

LPP420 & LPP420 COMPACT

tatwa obstuga i utrzymanie maszyny
przyjazna dla uzytkownika konstrukcja charakteryzujgca sie tatwosciq obstugi i zredukowang
czestotliwosciq niezbednych zabiegdow eksploatacyjnych

Intuicyjny interfejs panelu sterowania
dajgcy petng kontrole nad wszystkimi kluczowymi parametrami procesu pakowania

Wydajnosé i niezawodnosc¢
prezentujgca najwyzszy poziom w swojej klasie maszyn

Niskie zuzycie energii elekirycznej, wody chtodzqcej i sprezonego powietrza
zapewnia oszczednosci w kosztach eksploatacji i czyni maszyne przyjazng dla srodowiska

System zdalnej diagnostyki i regulacji nastaw (opcjonalny)
umozliwia szybkie wsparcie na catym swiecie bez wzgledu na miejsce instalacji maszyny



” Metody pakowania Przyktadowe opakowania “

Pakowanie w folie miekkq Wedzona makrela Wedliny
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Suszona morela

Podstawowa metoda pakowania, odpowiednia dla wiekszosci produktéw.
UmolZzliwia wytwarzanie zaréwno opakowan jednostkowych o matej objetosci, jak rowniez
duzych opakowan zbiorczych z wykorzystaniem pakowania prozniowego lub w atmosferach

\ modyfikowanych MAP.

Plasterkowana szynka

Pakowanie w folie twardq

.

Obrana cebula

Metoda umozliwiajgca  wytworzenie Metoda pakowania prézniowego w kiérej
sztywnych opakowan o rozmaitych folia gdérna scisle przylega do pakowa-
ksztattach. Do zalet opakowan z folii nego produktu. Pakowanie SKIN umozli-
twardej nalezy doskonata ekspozycja i wia trojwymiarowe wyeksponowanie pro-
dopasowanie opakowania do produktu, duktu w opakowaniach, ktére moga byc
a takze ochrona wyrobdw przed prezentowane w pozycj poziomej lub
uszkodzeniami mechanicznymi i utatwio- pionowej. Relatywnie niskie naciski na
ne sktadowanie i uktadanie w opakowa- produkt czyniqg tqg metode doskonatq do
iach zbiorczych. ozmaitych zastosowan.
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