LPP420 COMPACT300

Automatyczna linia termoformujaco - pakujaca




LPP420 COMPACT300

Nowe innowacyjne wykonanie
rolowej linii termoformujacej

dedykowane dla wymagajacych klientow.

Nasze dotychczasowe doswiadczenie w zakresie projektowania i produkcji linii pakujacych pozwolito
na opracowanie innowacyjnej linii termoformujacej dedykowanej do pakowania produktow

spozywczych w miekkiej i twardej folii.

Linia zostata zaprojektowana z myslg o naszych
klientach, tak aby zapewni¢ im wysokg wydajnosc i
pakowania oraz

jakos¢ procesu maksymalng

prostote obstugi.

Uniwersalnos$¢ urzadzenia pozwala na prace zardowno
z folig miekka jak i twarda. Pakowanie odbywa sie
automatycznie, z wykorzystaniem najnowszych
rozwigzan.

COMPACT300 to doskonate rozwigzanie dla matych
i $rednich firm. Jest narzedziem zapewniajagcym
petng funkcjonalnos¢ w atrakcyjnej cenie.
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Automatyczna linia termoformujqco - pakujqca




[ Wykonanie standardowe:

COMPACT 300
- -

Innowacyjny system mocowania i regulacji rolek folii

Wykonanie ze stali nierdzewnej
Higieniczna konstrukcja ramy
Transport folii w tancuchach 5/8"
napedzanych serwomotorem
System smarowania tancucha

Pompa 100 m3/h TEPRO

Zwijaki paskow brzegowych
Formowanie sprezonym powietrzem

Gtebokos$¢ formowania do 90 mm
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Szybka wymiana narzedzi

Innowacyjny, zintegrowany system hamulca®
rolki folii gornej i dolnej °

System dozowania gazu MAP P

Sterowanie przez ekran dotykowy B&R

Dwa poziomy dostepu do edycji ustawien

Zapis do 50 programoéw pakowania

Automatyczny program diagnostyczny

Narzedzie formujace

Cope:

Panel sterowniczy

Pompa 63 m3/h TEPRO

Fotokomarka

Ciecie folii twardej

tatwe otwieranie opakowan "EasyPeel"
Zamkniety obieg wody chtodzacej
System pakowania goracych produktow

Specjalne wykonanie form

Oszczednos¢ miejsca
Niskie zuzycie energii elektrycznej

Niskie zuzycie sprezonego powietrza
i wody chtodzacej

Prosta obstuga
Intuicyjny panel sterowania

Wysoka wydajnosé i niezawodnosé
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Higieniczne ostony ze stalinierdzewnej

System odwijania folii dolnej

]
./ ~

Zespot prowadzenia ’rarﬁucha

Kompaktowe wymiary - maksymalna wydajnosc.




| Szkic wymiarowy:
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Dane techniczne:
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Maksymalny skok
Komora formujaca opakowanie
Gtebokos¢ ttoczenia (maks.) mm “
Dtugosc strefy zatadowczej m “
Odlegtos¢ miedzy narzedziami mm
Wydajnosé cykl / min 4-8

Pompa prozniowa m’/ h 100

Zasilanie elektryczne V / Hz 3 x 400 / 50
ok, 10

min. 7
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Moc (zalezna od wykonania)
Cisnienie sprezonego powietrza
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Zuzycie wody chtodzacej | / min

Zuzycie sprezonego powietrza NI / cykl 70 - 100
420 +/-1
420 *2
320 / tuleja 76
320 / tuleja 76
do 0,3/0,6
5 X 4 mm?
krociec fi 12
krociec fi 17
Szybkoztgcze DN7,2 / waz fi 8

~1200
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Szerokos¢ folii gérnej
Szerokosc folii doinej
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Srednica rolki folii dolnej
Srednica rolki folii gérnej
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Grubos¢ folii dolnej (miekka / twarda)
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Elektryczny przewdd zasilania
Przytacze wody (wlot i wylot)
Przytacze sprezonego powietrza
Przytacze gazu

Masa (zalezna od wykonania)
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ZAKLAD TECHNIKI PROZNIOWEJ TEPRO SA
ul. Przemystowa 5
75-216 Koszalin
Tel.: +48 94 343 24 81
TEPRO | B PEe:
' e-mail: marketing@tepro.com.pl
www.tepro.com.pl




